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Série BNA 42

Centro de Torneamento CNC

Cincom O\iyano

As Linhas Evolution & Inno¥ation sdao o Futuro e .



A linha Evolution conta com a versatil BNA-S, que possibilita uma segunda usinagem ou usinagem
simultanea no seu fuso secundario.

A BNA-DHY lidera a linha Innovation oferecerendo a renomada performance Miyano e alta precisdo em um
espago compacto com 2 torres e eixo Y proporcionando uma incrivel flexibilidade. Suas necessidades

serdo plenamente atendidas com as versGes Miyano BNA.

Miyano Evolution

Centro de Torneamento CNC
com 2 Fusos e 1Torre

BNA-S

@ Max. da Barra Fuso 1/2 DA42/@34mm
Max. Usinavel (com barra) 100mm
Motor do Fuso (15min. cont/taxa) Fuso 1 7.5/5.5 kW
Fuso 2 5.5/3.7 kW
Velocidade méx.do Fuso Fuso 1/2 6000/5000 rpm

Torre
Max. de Ferramentas Acionadas

8 est.
8

Miyano Evolution

Centro de Torneamento CNC
com 2 Fusos, 2 Torres e Eixo Y

BNA-DHY

@ Méx. da Barra Fuso 1 @42mm

Méx. Usinavel (com barra) 175mm

Motor do Fuso (15min. cont/taxa) Fuso 1 7.5/5.5 kW
Fuso 2 5.5/3.7kW

Velocidade méax.do Fuso Fuso 1/2 6000/5000 rpm

Torre Torre 1 8 est.
Torre 2 6 est.

Méx. de Ferramentas Acionadas 8
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BNA-425

O modelo S proporciona uma grande versatilidade
através de um segundo fuso para transferir
e realizar usinagens secundarias. Suportes
multiplos permitem o uso de muitas ferramentas
com uma flexibilidade incomparavel para usina-
gem com barras em uma maquina compacta.

Reducéo de Tempo Ocioso

Todos os modelos BNAincorporam uma
tecnologiade pontaparareducdodo
tempo ocioso e melhora de produtividade.

Variadas Combinacbes de Ferramental
Atorre de 8 estacdes com meia indexacao
combinada com suportes multiplos auxilia
a padronizacdo e otimizacdo de preparacao
para diferentes tipos de pecas.

Usinagem secundaria utilizando ferramental instalado em um cabegote de plano triplo
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BNA-42DHY

Destaque Para Funcgéo de Eixo Y e Sub-Torre
A combinacédo da funcéo eixo Y incorporada
com atorre principal (HD1) e acompacta
sub-torre de 6 estacdes (HD2) permite
atingir uma maior reducédo no tempo de corte
através do processo de sobreposicao e outras
formas de usinagem simultaneas nos fusos
principal e secundario.

Vasta Gama de Ferramental

As possibilidades de usinagem foram ampliadas
através do uso de suportes de torneamento triplo,
porta-broca quadruplos e unidades para montagem
de 4 ferramentas acionadas axiais.

Processo de sobreposicédo
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Fuso 1: Usinagem com suporte axial acionado para 4 ferr.

Fuso 2: Usinagem simultanea de uma rosca.



Torre Altamente Versatil e Grande Variedade de Ferramentas

Ferramentas rotativas e suportes que permitem a montagem
de multiplas ferramentas em uma Unica posic¢ao.

Dessa forma, vocé sempre tera varias opg¢des de ferramental
para executar usinagens de grande complexidade.

Reducao Substancial de Tempo Ocioso

O sistema de controle exclusivo Miyano permite uma redug¢éo média
do tempo inativo em 27% (em comparag¢do com o modelo anterior),
refletindo em até 13% de reducéo no tempo total de usinagem.

Peca utilizada para medicéo testes de medi¢édo

Verificagdo Manual de Programa  :somente oy

Tempo de Corte Tempo Ocioso
147seg.
Magquina )
Convencional Zlvredugaon,.
127.5seg.
BNA 42-S

13%reducéo
(ciclo total)

O programa pode ser conferido durante execucao automatica
através da opcéo de verificacdo manual.

Opcionais

Aparador de Pecas

Descarregue aspecas
automaticamente e as
transfira para a esteira
sem danifica-las.
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Esteira Para Fecas

A peca é retirada da
maguina automaticamente
apds ser descarregada
pelo aparador de pecas.



Controle de Apoio

Controle de Ponto Arbitrario Pelo Eixo B

A aproximacao para segunda operacéo pode ser realizada
em qualquer ponto requisitado no eixo B (Z2). Dessa maneira
n&o é necesséario considerar a posi¢ao do eixo B (Z2)
quando ajustara posicao das ferramentas para uso no
fuso 2.

Os movimentos desnecessérios sdo eliminados e uma |
otimizada transi¢céo da primeira para segunda operacao
pode ser realizada durante a indexacéo da torre, auxiliando

Corretor de geometria do eixo Z H‘

Qualquer ponto
em B(eixo Z2)

a reducéo do tempo total de corte.

Telas de Auxilio de Usinagem

Fuso principal (FUSO 1)

Fuso secundario (FUSO 2)

Vocé pode utilizar as varias telas de auxilio do novo painel de operagdo com um Unico toque, que proporciona
uma maior eficiéncia do trabalho.

Dados de usinagem
Defina o comprimento da peca
e posicédo de corte e torne mais
facilamedicdodos offsetsde
ferramenta e set up.

Monitor de Operagdo em Automatico
(Fuso/ Ferramentas Rotativas'
Permite verificar o status do fuso
enquanto a maquina estd em
operagao.

Fuso e Unidade de Ferr. Rotativas

Ajuste de Ferramentas

Usadoparamediracompensacéo
da geometria. Pode ainda ser
usado na montagem de suportes
e assegurar que o balanco das

ferramentas sejam fixadas com
valor constante.

Monitor de Operacéo em Automatico

| eixos

Permite verificar o status dos eixos
controlados durante a operacao
em modo automatico.

Manutencéo

Permite ajustar a gama de velocidade Usado para LIGAR ou DESLIGAR

(constano manual de operacgéo) as configura¢des de manutengéo.

do fuso e ferr. rotativas, alémde

ajustar o limite do fuso.

Contador de Vida Util
Informaotempodeusoetrocade
ferramenta de acordo com o valor
informado de vida Gtil segundo o
contador.

Vocé pode ainda ajustar desgastes
de ferramenta.

Monitor de Operacéo em Automatico

| status”

Permite verificar ascondigdes
damaquinaem modo automatico.

Monitor de Ferramentas (opcional)
Permite monitorar o desgaste e
quebra de ferramentas através do
estado atual de usinagem e status
das ferramentas de corte em termos
de valores numéricos baseados em
dados de teste.
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Tempo de Ciclo

Permite medirouverificarotempo
de corte, tempo ocioso e tempo de
maquina em operacao de cada ciclo.

Condicéo de Inicio
Mostra as condig@es iniciais da

maquina quando entra em modo
automatico.

! Disponibilidade de software de suporte

de usinagem para cada modelo.

DHY S

Dados de usinagem| !

Ajuste de ferramenta !

Contador de ferramenta| !

Tempo de ciclo

Monitor em automa

ico

Condigdes de inicio

Fuso e ferr. rotativag

Manutengéo

Monitor de Ferrame




Visao Externa

BNA-S
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Especificagdes do NC Miyano Fanuc-Oi TD Especificagbes do NC Miyano Fanuc-Oi TD
Eixos controlados Eixos X, Z (BNA-C); X, Z, B (BNA-S) Selecéo de ferramenta e Selecdo de ferramentas e ajostedada
Eixos X1, Z1, Y, X2, Z2 (BNA-DHY) ajuste de coord. de trabalho de trabalho de 1 a 64 atrav@32lp&a
Inc. minimo de entrada 0.001mm (@ para eixo X), 0.001 grau e desgaste de ferramenta cada corretor especificado
Inc. minimo de saida Eixo X: 0.0005mm, eixo Z: 0.001mm Posiciona. direto da ferram. através da medida em MDI
Armazenagem de dados 1Mbyte (2560m) Interface de entrada/saida PC card Slot
Fungoes do fuso Velocidade com 4 digitos em G97 Operacéo automatica 1 ciclo, ciclo continuo, sindi®blodk|ete
Veloc. de corte constante (G96) machine lock, block skip, controle em dry
Avanco de corte F3.4 digitos por revolugdo Outros Visor colorido LCD com 8.4", até 800 pro
F6 digitos por minuto, diretamente especi (aprox.), entrada de ponto decimal, gerad
% de avango de corte 0~150% (com 10% de incfremento) de pulso manual, protecéo de memoria,
Avanco rapido Eixos X, Z e B: 20m/min (C, S) servo motor digital AC, etc.
Eixos X1, Z1, Z2: 20m/min Funcdes NC padréo Chanfro/raio, compensacéo de ram.da
Eixos Y, X2: 12m/min (DHY) VCC (G96), edicéo de programa em 2° pl.
Interpolacao GO01, G02, G03 insercéo de dados programaveis.
Rosqueamento G32, G92 (G10), tempo de operacdo/pecas Infos natela, ciclegdmu$i70 ~G76)
Ciclos G90, G92, G94 rosqueamento rigido (1° e 2° fusos), inter
Sist. de coord. de trabalho Ajuste automatico e até $4 dedein cilindrica, custom macro B, ciclo de furaga
Corregdo de memoria e (G80 ~ G86), gerenciamento de vida util.
geometria 07



Item ‘ BNA-S BNA-DHY

42S 42DHY
Capacidade de usinagem
IComprimento max. de trabalho 100mm
iDidmetro maximo de barra Fusol @42nm | @42nm
Fuso2 @34mm
Curso
ICurso da Torre Eixo X1 135 |140
Eixo Z1 235
Eixo Y1 70 (+35)
ICurso do Fuso Eixo X2 --- 140
Eixo Z2 — 310
Eixo B |310
Fuso
1Quantidade de Fusos |2 .
1Gama de Velocidade de Fuso Fusol 60! 6,000min
Fuso2 50! 5,000min’
Passagem do Tubo Guia Fusol | D43nm | @43nm
Z30mm
1Tipo de Pinga do Fuso Fusol Hardinge S-20 \ B&S #22D
Fuso2 B&S #22SC
1Tipo de Placa de Fixacéo Fusol 5" Placa com furo passante
'Angulo de Indexagdo Minimo Fusol 0.001°
Fuso2 0.001°
Torre
IQuantidade de Torres 1 |2
'Tipo de Torre HD1 8 ESTAGOES
HD2 |6 ESTAGOES
1Suportes de Torneamento " 20mm
1Suportes Internos @25mm
Ferramentas Rotativas
INUmero de Ferramentas Rotativas Max.8
ITipo de Ferramentas Rotativas Engate Unico _
1Velocidade das Ferramentas Rotativas 50! 5,000min
Capacidade de Usinagem Furagéo Max. @10
! Macho Max. M6x1 S45C (M8x1.25 espiral e de ponta somente)
Méax. M8x1.25 BSBM
Avango
1Avango Rapido Eixo X1 20m/min
Eixo Z1 20m/min
Eixo Y1 --- 12m/min
Eixo X2 12m/min
Eixo Z2 20m/min
Eixo B | 20m/min -

Contra Ponta

1Curso Maximo —
1Tamanho do contra-pontas
1IPressdo Maxima -
Motores

1Poténcia do Fuso Fuso1(Cs)

7.5/5.5kw(15min./cont)

Fuso2(Cs) 5.5/3.7kw(15min./cont)
1Poténcia de Ferramentas Acionadas 2.8/1.0kw
1Bomba de Refrigeracédo 0.18kw

Bomba de Alta Presséo
Capacidade do Tanque

1.0/0.6kw 60/50HZ'

IReservatério de Oleo Hidraulico 7L

Reservatdrio de Oleo Lubrificante 2L

iTanque de Oleo Refrigerante 165L

Dimensdes da Maquina

1Altura 1660mm 1680mm

1IEspago Comp.2150xProf.1290mm Comp.2240%Prof.1450mm
Peso 2800kg 3000kg

Alimentacéo e Capacidade Elétrica

Acessorios Opcionais

ILimpeza pneumatica do fuso, Freio do fuso, Bomba de alta presséo, Mostrador de nivel de dleo refrigerante, Sinaleiro, Coletor de névoas, Extintor de incéndio automatico,
Desligamento automatico de energia, Transportador de cavacos, Reservatério de cavacos, Aparador de pecas, Transportador de pegas, Interface RS-232C, Tenséo de 100V.

50Hz/60Hz +1Hz AC: 200V +5% -10% Trifasico, 30KVA

CITIZEN MACHINERY MIYANO CO.,LTD. (Miyano Company)
URL:http://cmj.citizen.co.jp/

JQA-QM4675
Kitakarmi works

Marubeni Citizen-Cincom Inc.

EUA MARUBENI CITIZEN-CINCOM INC. TEL: 1-201-818-0100
www.marucit.com
40 Boroline Road Allendale, NJ 07401, USA

BRASIL MCC BRASIL ASSISTENCIA TECNICA LTDA. TEL: 55-11-5594-2988/2307
. ° www.mccbr.com.br
clncom mIHanD é\ég\gijolggjgggpohs, 2912, Planalto Paulista, S3o Paulo-SP IMPRESSO NO BRASIL

CITIZEN é marca registrada de Citizen Holdings Co., Japan.



